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EiCO: Roboter und Forderer im nahtlosen Zusammenspiel

EiCO, eines der grolRten Handelsunternehmen fur Eier in der Schweiz, hat die
Materialflussprozesse in seinem Distributionszentrum in Marstetten optimiert. Realisiert wurde
das Automatisierungsprojekt fur den Transport der empfindlichen Naturprodukte von der Fluck
Fordertechnik. Der Schweizer Systemintegrator aus Kirchberg hat hierzu eine hochmoderne
Losung implementiert, die die Modular Conveyor Platform MCP von Interroll und Robotersysteme
von KUKA integriert.

Das Projekt stand im Zusammenhang mit dem Aufbau einer neuen Sortieranlage in Marstetten,
die die wachsende Vielfalt von Produkten und Losgrofien bewaltigt. Fur die nachgelagerten
Bearbeitungsprozesse wurde eine maligeschneiderte Materialflusslosung benotigt, die sich durch
hochste Effizienz, Flexibilitat und geringe Betriebskosten auszeichnet. Weiterhin galt es, den
Verschluss der Verpackungen sowie die Palettierung komplett zu automatisieren.

Die Fluck Fordertechnik hat diese Automatisierungslosung mit der notigen Steuerungstechnik
schlusselfertig projektiert, integriert, geliefert, montiert und bei der EiCO in Betrieb genommen.
Das Schweizer Unternehmen aus Kirchberg ist offizieller Partner beim Rolling On Interroll
Programm der weltweiten Interroll Gruppe und KUKA-Roboter-Systempartner.

Eingesetzt wurde die Modular Conveyor Platform von Interroll zur staudrucklosen Forderung von
stundlich bis zu 1.200 Kartons und Kisten mit insgesamt bis zu 130.000 rohen Eiern, die die
Kommissionierplatze mit der automatischen Palettierung durch zwei KUKA-Roboter verbinden.
Sogenannte High Performance Diverts (HPD) sorgen dafir, dass bestimmte Kartons, die per
Barcode identifiziert werden, vor der Palettierung durch eine integrierte VerschlieRmaschine
laufen. Aullerdem werden die Kommissionierplatze uber einen weiteren MCP-Forderer mit leeren
Kartons fur die manuelle Befullung versorgt.

Zur automatisierten Palettierung vor dem Warenausgang hat die Fluck Fordertechnik zwei hoch
moderne Robotersysteme von KUKA in den Warenstrom integriert, die gleichzeitig mehrere
Kisten oder Kartons von dem Rollenforderer abnehmen und auf Paletten absetzen konnen. So
lassen sich 480 Roboter-Arbeitszyklen pro Stunde bei der flexiblen Palettierung von Kartons oder
Kisten realisieren.

[x]

Seite 1 www.interroll.com


https://www.interroll.com/

